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(3) Schneidscheibe mit einstellbarer Schnittstarke 

(§) Die Erfindung betrifft eine Schneidischei be mit einstell- 
barer Schnittstarke zum Schneiden yon Lebensmitteln. 
Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, eine in ihrem Auf- 
bau einfache verstellbare Schneidscheibe zu entwickeln, 
die ohne Aufwand zum Reinigen demontiert werden 
kann. 

Erfindungsgemafc wird die Aufgabe nstellung dadurch ge- 
lost, daft zumindest innerhalb des Einstellbereiches der 
Schnittstarke (8) der Schneidscheibe die Stutzscheibe (1) 
und/oder die Schneidmesser (5, 5') in axialer Richtung der 
Antriebswelle (4) frei gegeneinander verschiebbar ausge- 
bildet sind und die Stutzscheibe' (1) sowie die Schneid- 
messer (5, 5') mit zumindest einem sie in axialer Richtung 
der Antriebswelle (4) unabhangig voneinander positio- 
nierenden Anschtag (15) gekoppelt sind. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Schneidscheibe mit ein- 
stellbarer Schnittstarke zum Schneiden von T,ebensmitteln T 
bei der eine eine Nabe aufweisende Stutzscheibe und ein mit 5 
einer Nabe verbundener, die Schneidmesser tragender 
Messertrager vorhanden sind, der Antrieb der Schneid- 
scheibe uber eine zentral gelegene, vertikai angeordnete, mit 
einem Radialstift ausgerustete Antriebswelle erfolgt, zur 
Positionierung der Schneidmesser in axialer Richtung der 10 
Antriebswelle die Antriebswelle uber einen die Schneid- 
messer in axialer Richtung abstutzenden Anschlag verfugt 
und die Stiitzscheibe in axialer Richtung verschieb- und ein- 
stellbar ausgebildet ist. 

[0002] Schneidscheiben zurn Schneiden von Lebensmit- 15 
teln sind aus der Praxis in vielfaltiger Ausfiihrung bekannt. 
[0003] Es sind Schneidscheiben im Einsatz, deren 
Schneidmesser in cincm festen, nicht vcrandcrbarcn Ab- 
stand zu einer Stiitzscheibe montiert und in der Regel direkt 
auf die Stiitzscheibe aufgeschraubt sind. Da die Praxis pro- 20 
duktabhangig unterschiedliche Schnittstarken fordert, sind 
bei vielen Anwendern mehrere, in ihrem prizipiellen Aufbau 
gleiche Schneidscheiben vorhanden. Sie unterscheiden sich 
lediglich im Abstand der Schneidmesser von der Stutz- 
scheibe. Dieser Abstand enlspricht der Schnittstarke der 25 
Schneidscheibe. Der Antrieb der Schneidscheiben erfolgt 
uber eine zentral angeordnete Antriebswelle, die in vertika- 
ler Ebene angeordnet ist. In der Regel werden die Schneid- 
scheiben von oben auf das freie Welienende der Antriebs- 
welle gesteckt und positionieren sich in axialer Richtung der 30 
Antriebswelle uber ihr Gewicht. 

[0004] Die Antriebswelle verfugt in der Regel uber einen 
Radialstift und die Naben der Schneidscheiben uber jeweils 
eine radial verlaufende NuL In diese Nut der Schneidschei- 
ben greift der Radialstift ein und treibt die Schneidscheiben 35 
an. Zur Positionierung der Schneidscheiben in axialer Rich- 
tung auf der Antriebswelle und damit zur Festlegung der 
Lage der Schneidmesser zur Produktzufuhrung in der 
Schneidemaschine verfugt die Antriebswelle in der Regel 
uber einen Anschlag. Einige Hersteller solcher Schneid- 40 
scheiben nutzen in sinnvoller Weise die Planflache des Wel- 
lenendes der Antriebswelle als Anschlag, in dem sie die 
Schneidscheiben auf dieser Planflache aufliegen lassen. An- 
dere Hersteller wiederum stimmen die Nuttiefe in der Nabe 
mit der Position des Radialstiftes in axialer Richtung der 45 
Antriebswelle ab und lassen die Schneidscheiben uber den 
Nutgrund auf dem Radialstift aufliegen. Da die Anschaffung 
mehrerer Schneidscheiben fur den Anwender kostspielig ist, 
wurden in der Vergangenheit Schneidscheiben entwickelt, 
bei denen man den Abstand der Stutzscheibe von den 50 
Schneidmessem verstellen kann, urn so verschiedene 
Schnittstarken mit nur einer Schneidscheibe realisieren zu 
konnen. Eine solche verstellbare Schneidscheibe stellt die in 
dem Prospekt der Hochleistungs-UniversaKjroBkiichenma- 
schine der Firma Feuma Gastromaschinen GmbH in 04639 55 
GoBnitz, WehrstraBe 24 auf der Seite 5 dargestellte Messer- 
scheibe dan 

[0005] Diese verstellbare Schneidscheibe besteht aus ei- 
nem balkenfbrmigen Messertrager, an den die Schneidmes- 
ser und eine Nabe angeschlossen sind. Die Nabe verfugt an 60 
der dem Messertrager abgewandten Planflache uber eine 
Quemut, in die ein Radialstift der Antriebswelle eingreift. 
Der Nutgrund der Quernut sttitzt sich auf dem Radialstift ab, 
so daB damit die Schneidmesser in axialer Richtung auf der 
Antriebswelle positionicrt sind. Wcitcrhin wcist diese vcr- 65 
stellbare Schneidscheibe eine Stutzscheibe auf, an die eine 
mit einem AuBengewinde ausgerustete Hulse angeschlossen 
ist. LFber eine Randehnutter, die mit der Nabe uber einen Si- 



cherungsring gekoppelt ist, kann die Stutzscheibe Uber das 
AuBengewinde der Hube in axialer Richtung der Antriebs- 
welle verschoben werden. Damit verandert sich der Abstand 
der Stutzscheibe zu den Schneidmessem. Somit sind unter- 
schiedliche Schnittstarken der Schneidscheibe einstellbar. 
[0006] Nachteilig bei dieser Ausfuhrung einer verstellba- 
ren Schneidscheibe, deren prinzipieller konstruktiver Auf- 
bau bei alien Hersteilern von verstellbaren Schneidscheiben 
Verwendung findet, ist der Umstand, daB im Bereich der Ge- 
windeteile Hohlraume entstehen, in die bei der Arbeit mit 
diesen verstellbaren Schneidscheiben Produktreste eindrin- 
gen und zur Keimbildung fuhren. Diese Hohlraume lassen 
sich lediglich reinigen, wenn die verstellbare Schneid- 
scheibe vollstandig demontiert wird. Neben dem zeitlichen 
Aufwand wiirde es dazu eines technisch geschulten Perso- 
nals bediirfen, was bei vielen Anwendern dieser verstellba- 
ren Schneidscheiben nicht zur Verfugung stent. So unter- 
blcibt in der Praxis oftmals die Dcmontagc dieser Schneid- 
scheiben nach jedem Einsatz, was aus hygienischer Sicht zu 
erheblichen Risiken fuhrt. Ziel der Erfindung ist es, das hy- 
gienische Risiko bei der Arbeit mit verstellbaren Schneid- 
scheiben zu minimieren. 

[0007] Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, eine in ih- 
rem Aufbau einfache verstellbare Schneidscheibe zu ent- 
wickeln, die ohne Aufwand zum Reinigen demontiert wer- 
den kann. 

[0008] ErfindungsgemaB wird die Aufgabensfeellung da- 
durch gelost, daB zumindest innerhalb des Einstellbereiches 
der Schnittstarke der Schneidscheibe die Stutzscheibe und/ 
oder die Schneidmesser in axialer Richtung der Antriebs- 
welle frei gegeneinander verschiebbar ausgebildet sind und 
die Stutzscheibe sowie die Schneidmesser mit zumindest ei- 
nem sie in axialer Richtung der Antriebswelle unabhangig 
voneinander positionierenden Anschlag gekoppelt sind. 
[0009] In weiterer Ausbiidung der Erfindung sind zwei die 
Schneidscheibe in axialer Richtung der Antriebswelle posi- 
tionierende Anschlage vorgesehen. Einer der Anschlage ist 
mit den Schneidmessem und der andere Anschlag mit der 
Stutzscheibe gekoppelt. Uber den mit den Schneidmessem 
gekoppelten Anschlag erfolgt eine einmalig einstellbare Po- 
sitionierung der Schneidmesser in axialer Richtung der An- 
triebswelle. 

[0010] Einer der Anschlage ist als in axialer Richtung der 
Antriebswelle verstellbares Gewindestuck ausgebildet, ver- 
fugt uber ein Rastelement und ist mit der Antriebswelle oder 
der Nabe des Messertragers rastend verbunden. 
[0011] In einer weiteren vorteilhaften Ausbiidung der Er- 
findung sind beide Anschlage als starr mit der Antriebswelle 
gekoppelte Anschlage vorgesehen und der die Stutzscheibe 
positionierende Anschlag als aus der Antriebswelle austre- 
tender Radialstift ausgebildet. 

[0012] Die Nabe der Stutzscheibe weist an ihrer der Stutz- 
scheibe abgewandten Planflache mehrere radial verlau- 
fende, sich mit ihrem Grund auf dem Radialstift abstutzende 
Einkerbungen auf, die in axialer Richtung der Nabe uber 
eine unterschiedliche, entsprechend der gewunschten 
Schnittstarke der Schneidscheibe gewahlten Hefe verfiigen. 
[0013] Die Stutzscheibe ist auf ihrer der Nabe abgewand- 
ten Flache mit Markierungen ausgeriistet. Die Markierun- 
gen entsprechen in ihrer Anordnung dem Verlauf der Ein- 
kerbungen in der Nabe und sind in sinnvoller Weise als ein 
die jeweilige Schnittstarke der Schneidscheibe beschreiben- 
der Zahlenwert ausgebildet. 

[0014] Die Schneidmesser und die Stutzscheibe sind 
durch cine Stcckvcrbindung gekoppelt. 
[0015] Der Messertrager tragt Axialstifte und ist uber die 
Axialstifte mit der Nabe der Stutzscheibe verbunden. 
[0016] Die Erfindung wird durch ein Ausfuhrungsbeispiel 
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dadurch gekennzeichnet, daB die Nabe (10) der Stutz- 
scheibe (1) an ihrer der Stutzscheibe (1) abgewandten 
Planflache mehrere radial verlaufende, sich mit ihrem 
Grund (16) auf dem Radialstift (15) abstiitzende Hin- 
kerbungen (11, 12, 13, 14) aufweist und die Einkerbun- 5 
gen (11, 12, 13, 14) in axialer Richtung der Nabe (10) 
uber eine unterschiedliche, entsprechend der ge- 
wunschten Schnittstarke (8) der Schneidscheibe ge- 
wa^ilten Hefe verfiigen. 

6. Schneidscheibe nach den Anspriichen 1, 2, 4 und 5, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzscheibe (1) auf 
ihrer der Nabe (10) abgewandten Flache mit Markie- 
rungeh (17) ausgeriistet ist, die Markierungen (17) in 
ihrer Anordnung dem Verlauf der Einkerbungen (11, 
12, 13, 14) in der Nabe (10) entsprechen und als Mar- 15 
kierungen (17) in sinnvoller Weise ein die Schnitt- 
starke (8) der Schneidscheibe beschreibender Zahlen- 
wcrt vcrwcndct wird. 

7. Schneidscheibe nach den Anspriichen 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schneidmesser (5, 5') 20 
und die Stutzscheibe (1) durch eine Steckverbindung 
gekoppelt sind. 

8. Schneidscheibe nach den Anspriichen 1 bis 7, da- 
durch gekennzeicHnet, daB der Messertrager (2) Axial- 
slifLe (18) tragi und uber die Axialsdfte (18) der Mess- 25 
ertrager (2) rriit der Nabe (10) der Stutzscheibe (1) ge- 
koppelt ist. 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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naner eriautert. Es zeigen: 

[0017] Fig. 1 eine Draufsicht einer auf maximale Schnitt- 
starke eingestellten Schneidscheibe 
[001 8] Fig. 2 einen Schnitt A- A der Fig. 1 
[00191 Fig. 3 einen Schnitt A-A entsprechend Fig. 1 einer 5 
auf rninimale Schnittstarke eingestellten Schneidscheibe 
[0020] Fig. 4 einen Schnitt A-A entsprechend Fig. 1, wo- 
bei die Antriebswelle mit einer Randelmutter ausgeriistet ist 
[0021] Fig. 5 einen Schnitt A-A entsprechend Fig. 1, wo- 
bei die Nabe des Messertragers mit einer Randelmutter aus- 10 
geriistet ist 

[0022] Wesentliche Teile der Schneidscheibe sind eine 
Stutzscheibe 1 und ein Messertrager 2. 
[0023] Der Messertrager 2 ist an eine Nabe 3 angeschios- 
sen und auf das Wellenende einer Antriebswelle 4 aufge- 15 
steckt. Der Messertrager 2 tragt zwei Schneidmesser 5, 5' 
und ist mit einer zentral angeordneten, sich auf der Pianfla- 
chc 6 der Antriebswelle 4 abstutzenden Einstcllschraubc 7 
ausgerustet. Die Einsteilschraube 7 dient zur einmaligen 
Grundjustierung der Schnittstarke 8 der Schneidscheibe und 20 
gleicht Fertigungsungenauigkeiten aus. Die Einsteil- 
schraube 7 ist mit einer Randehnutter 9 gekontert, die 
gleichzeitig als Griffelement fur den Betreiber dient. 
[0024] Die Stutzscheibe 1 ist an eine Nabe 10 angeschlos- 
sen. Die Nabe 10 wird uber den auBeren Durchmesser der 25 
Nabe 3 des Messertragers 2 zentriert und weist an ihrer der 
Stutzscheibe 1 abgewandten Planflache Einkerbungen 11, 
12, 13, 14 auf. In jeweils eine dieser Einkerbungen 11, 12, 
13, 14 greift ein Radialstift 15 der Antriebswelle 4. Die Ein- 
kerbungen 11, 12, 13, 14 sind in axialer Richtung der An- 30 
triebswelle 4 unterschiedlich tief ausgefuhrt und stutzen sich 
jeweils uber ihren Nutgrund 16 auf dem auBeren Durchmes- 
ser des Radialstiftes 15 ab. Entsprechend der Anordnung 
und dem Verlauf der Einkerbungen 11, 12, 13, 14 ist die 
Stutzscheibe 1 mit Zahlenwerten 17 versehen, die der jewei- 35 
lig sich einstellenden Schnittstarke 8 entsprechen. 
[0025] Die Stutzscheibe 1 wird so auf die Antriebswelle 4 
gesteckt, daB die der gewunschten, einzustellenden Schnitt- 
starke 8 entsprechenden Zahlenwerte 17 der Stutzscheibe 1 
dem axialen Verlauf des Radialstiftes 15 folgen. Durch die 40 
Schwerkraft stutzt sich die Nabe 10 der Stutzscheibe 1 uber 
den Nutgrund 16 der jeweiligen Einkerbung 11, 12, 13, 14 
auf dem Radialstift 15 ab. Somit ist die Stutzscheibe 1 in 
axialer Richtung der Antriebswelle 4 fixiert und der Form- 
schluB zur Antriebswelle 4 hergestellt Danach wird der 45 
Messertrager 2 montiert Durch die Schwerkraft stutzt sich 
der Messertrager 2 uber die Einsteilschraube 7 auf der Plan- 
flache 6 der Antriebswelle 4 ab und ist somit gleichfalls in 
axialer Richtung auf der Antriebswelle 4 festgesetzt 
[0026] Je nachdem, welche Einkerbung 11, 12, 13, 14 mit so 
dem Radialstift 15 der Antriebswelle 4 in Eingriff gebracht 
wird, ergeben sich in Abhangigkeit der unterschiedlichen 
Tiefen der Einkerbungen 11, 12, 13, 14 unterschiedliche Po- 
sitionen der Stutzscheibe 1 in axialer Richtung der Antriebs- 
welle 4 und damit unterschiedliche Schnittstarken 8 der 55 
Schneidscheibe (Fig. 2, Fig. 3). Bei der Montage des Mess- 
ertragers 2 wird zwischen dem Messertrager 2 und der 
Stutzscheibe 1 der KraftschluB uber Mitnehmerstifte 18 her- 
gestellt, so daB bei einer Drehbewegung der Antriebswelle 4 
die Stutzscheibe 1 und der Messertrager 2 rotieren. 60 
[0027] Es ist naturlich auch moglich die Nabe 3 des Mess- 
ertragers 2 ianger auszufuhren und sie mit ihrer dem Mess- 
ertrager 2 abgewandten Planflache auf dem auBeren Durch- 
messer des Radialstiftes 15 aufliegen zu lassen. Uber den 
Radialstift 15 warcn dan die Schneidmesser 5, 5' axial auf 65 
der Antriebswelle 4 positioniert, so daB die Einsteilschraube 
7 entfallen konnte. Eine Grundjustierung der Schnittstarke 8 
der Schneidscheibe und das Ausgleichen von Fertigungsun- 
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genauigkeiten waren jedoch nicht moglich. 
[0028] Fig. 4 stellt eine andere technische Ausfuhrung ei- 
ner Schneidscheibe mit einstellbarer Schnittstarke 8 dar. In 
diesem Fall ist die Antriebswelle 4 miteinem Gewinde und 
mit einer Randelmutter 19 ausgeriistet. Die Randelmutter 19 
verfugt uber ein Rastelement 20, was in entsprechende Ein- 
kerbungen der Antriebswelle 4 einrastet. Die Nabe 10 der 
Stutzscheibe 1 iiegt auf der Randelmutter 19 auf und kann 
uber die Randelmutter 19 in axialer Richtung der Antriebs- 
welle 4 verstellt werden. Somit sind unterschiedliche 
Schnittstarken 8 der Schneidscheibe einstellban 
[0029] Natiirlich ist es auch moglich die Randelmutter 19 
auf der Nabe 3 des Messertragers 2 anzuordnen (Fig, 5). In 
diesem Fall ist die Nabe 3 langer ausgefuhrt und tragt ein 
Gewinde. 

[0030] Allen vorgestellten technischen Losungen von 
Schneidscheiben mit einstellbarer Schnittstarke 8 ist ge- 
mcinsam, daB der Messertrager 2 und die Stutzscheibe 1 le- 
diglich durch eine Steckverbindung gekoppelt sind und sich 
daher leicht trennen lassen. Somit ist eine optimale Reini- 
gung aller Teile der Schneidscheibe moglich. 

Patentanspruche 

1. Schneidscheibe mil einstellbarer Schnitlsliirke zum 
Schneiden von Lebensmitteln, bei der eine eine Nabe 
aufweisende Stutzscheibe und ein mit einer Nabe ver- 
bundener, die Schneidmesser tragender Messertrager 
vorhanden sind, der Antrieb der Schneidscheibe uber 
eine zentral gelegene, vertikal angeordnete, mit einem 
Radialstift ausgeriistete Antriebswelle erfolgt, die An- 
triebswelle uber einen die Schneidmesser in axialer 
Richtung abstutzenden Anschlag verfugt und die Stutz- 
scheibe in axialer Richtung der Antriebswelle ver- 
schieb- und einstellbar ausgebildet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zumindest innerhalb des Einstellbe- 
reiches der Schnittstarke (8) der Schneidscheibe die 
Stutzscheibe (1) und/oder die Schneidmesser (5, 5') in 
axialer Richtung der Antriebswelle (4) frei gegenein- 
ander verschiebbar ausgebildet sind und die Stutz- 
scheibe (1) sowie die Schneidmesser (5, 5') mit zumin- 
dest einem sie in axialer Richtung der Antriebswelle 
(4) unabhangig voneinander positionierenden An- 
schlag (15) gekoppelt sind. 

2. Schneidscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei die Schneidscheibe in axialer Rich- 
tung der Antriebswelle (4) positionierende Anschlage 
(6, 15) vorhanden sind, einer der Anschlage (6) mit den 
Schneidmessern (5, 5') und der andere Anschlag (15) 
mit der Stutzscheibe (1) gekoppelt ist und uber den mit 
den Schneidmessern (5, 5') gekoppelten Anschlag (6) 
eine einmalig einstellbare Positionierung der Schneid- 
messer (5, 5') in axialer Richtung der Antriebswelle (4) 
erfolgt. 

3. Schneidscheibe nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB einer der Anschlage (15) als 
in axialer Richtung der Antriebswelle (4) verstellbares 
Gewindestiick (19) ausgebildet ist, das Gewindestiick 
(19) uber ein Rastelement (20) verfugt und mit der An- 
triebswelle (4) oder der Nabe (3) des Messertragers (2) 
rastend verbunden ist. 

4. Schneidscheibe nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB beide Anschlage (6, 15) als 
Starr mit der Antriebswelle (4) gekoppelte Anschlage 
(6, 15) ausgebildet sind und der die Stutzscheibe (1) 
positionierende Anschlag (15) als aus der Antriebs- 
welle (4) austretender Radialstift (15) vorgesehen ist. 

5. Schneidscheibe nach den Anspruchen 1, 2 und 4, 
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